附件二:怀化工商职业技术学院智能制造学院第二期实训室搬迁及装调相关要求

1.普通车床实训室（迎丰卓技楼1楼102车间）设施设备清单

	序号
	资产名称
	搬迁及装调要求
	数量

	1
	CY6140B普通车床（云南机床厂）
	一、搬迁前期准备
1.清点所有机床配件，拍照编号留存，检查机床运行状态记录留档。
2.规范拆除车床电源线、冷却水管、气动管路等配套管线，对机床进行专业包裹防护，做好支撑固定，防止拆装损伤。
二、现场转运吊装
1.采用专业吊装工具、叉车及适配工装进行平稳移位、吊装作业，全程低速平稳操作，严控设备震动、倾斜、磕碰、移位变形。
2.设备装车后采用专业固定工装牢固捆绑，做好减震、防滑、防移位防护措施，使用合规货运车辆减震运输至指定场地（怀化工商职业技术学院中方校区），全程保障设备运输安全。
三、新场地就位安装
1.按照现场布置图纸精准完成车床落位就位，规范调整设备垫块、水平基座，紧固地脚螺栓，确保设备摆放稳固、基座平整。
2.完整复原电气线路、冷却管路、润滑管路、气动管路等所有配套管线，逐项检查管路连接密封性、线路接线规范性，杜绝漏水、漏油、漏气、线路虚接故障。
四、精度调试步骤
1.设备通电通气，使用专业精密水平仪完成车床床身精准调平，校正设备基础水平精度。
★2、开展工件试切校验，精准检测并记录床身导轨直线度（分上母线、测母线两项记录）、床身导轨纵向水平度、主轴径向跳动、主轴端面跳动、中拖板横向移动垂直度、丝杆反向间隙、尾座与主轴同轴度校验等核心精度数据，逐项填写机床搬迁精度检测记录表，留存验收资料。
3.逐项调试测试设备冷却、辅助功能、手动操作、加工等全部功能，排查设备故障隐患，如实记录问题并编制设备故障清单及整改记录表。
4.完成整机长时间连续空载试运行，确保设备运行稳定、功能齐全，全套调试资料、检测记录整理移交校方，完成项目整体验收。
	6台

	2
	投影幕布（白板）
	清点编号、检查外观状态，规范拆卸防护，平稳搬运减震运输，到位精准摆放、复位整理，确保无磕碰、无变形、完好无损


	1台

	3
	防护网
	
	6台

	4
	800*600*1200工具柜
	
	6台

	5
	1200*600*800工作桌
	
	8台

	6
	2000*500*2000货架
	
	2台

	7
	1200*500*2000货架
	
	1台

	8
	木质柜
	
	1台

	9
	200砂轮机（西湖砂轮机床厂）
	搬迁前完成整机外观、砂轮磨损状态、电机运行工况全面检查并留存影像台账。设备拆机前彻底断电，重点对脆性砂轮片、防护挡板等做专项防碎、减震、隔离防护，严禁震动、挤压。新场地落地调平固定，规范接驳电路。安装后空载试运行，校验设备运转平衡、无异常噪声抖动、防护装置牢固可靠，保障设备安全达标、正常投用。
	2台

	10
	磨刀机（VTEXEV）
	磨刀机属于精密刃磨设备，搬迁前对机身导轨、磨刀砂轮、调节丝杆、限位机构、精密调节刻度进行状态检查登记。拆除电源、护罩及可调工装组件，对精密调节部件、砂轮组件进行单独包裹防护，防止移位、磕碰、精度偏差。设备整体平稳吊装转运，到位后调平机身、紧固机脚，复原护罩、电路及调节机构。完成空载、负载试磨调试，校正进给精度、运转平衡，确保设备磨削精度、调节功能及安全防护性能完全恢复。
	1台

	11
	雕刻机
	搬迁前需完整备份系统参数，全面检查雕刻机原始状态并留档记录。拆机时断开电路、控制线、管路，对主轴、刀座、感应器等精密易损部件做防震、防移位、防尘堵专项防护，严禁震动错位。设备整体一体搬运、减震运输，新场地落地找平、固定基座，完整复原线路与控制系统。完成三轴行程校准、主轴运转测试、点位精度校验及试雕测试，确保设备走位精准、运行稳定、加工精度达标。
	1台

	12
	小平板推车
	平稳搬运转运，到位规整摆放，检查整体使用状态，确保设备完好、使用正常。
	1台

	13
	工夹量刃具
	对工装、夹具、量具、刃具及配套零散配件逐一清点核对、分类编号、拍照存档。采用分层防护、防震包裹处理，防止刃口磕碰、量具变形、精度受损。规范打包、平稳转运、防潮防尘运输，到新场地分类规整摆放、复位归位，确保所有工具无丢失、无损坏、精度完好、可正常使用。
	1批

	14
	实训耗材
	对金属坯料、油品试剂、工装辅具等分类防护封装，防震防潮防渗漏转运，到货后清点核对并按工位规范归置
	1批

	15
	杂项
	普通车床实训室内所有设备配套零散辅件及安装辅助等所有小型零散物件，中标方须统一清点、搬迁、复位安装，不得遗漏。
	1批


2.数控车床实训室（迎丰卓技楼1楼102车间）设施设备清单

	序号
	资产名称
	搬迁及装调要求
	数量

	1
	YH360数控车床（华亚数控）
	一、搬迁前期准备

1.清点所有机床配件，拍照编号留存，检查机床运行状态记录留档。

2.备份数控系统参数、伺服参数、补偿数据、加工程序等，防止数据丢失。

3.拆除电源线、气管、水管等，做好防护支撑、管线、精密传感器等易损零件并做好防护包裹。

二、现场转运吊装

1.采用专业吊装工具、叉车及适配工装进行平稳移位、吊装作业，全程低速平稳操作，严控设备震动、倾斜、磕碰、移位变形。
2.设备装车后采用专业固定工装牢固捆绑，做好减震、防滑、防移位防护措施，使用合规货运车辆减震运输至指定场地（怀化工商职业技术学院中方校区），全程保障设备运输安全。
三、新场地就位安装

1.按照现场布置图纸精准完成车床落位就位，规范调整设备垫块、水平基座，紧固地脚螺栓，确保设备摆放稳固、基座平整。
2.完整复原电气线路、冷却管路、润滑管路、气动管路等所有配套管线，逐项检查管路连接密封性、线路接线规范性，杜绝漏水、漏油、漏气、线路虚接故障。
四、精度调试步骤

1.设备通电通气，使用专业精密水平仪完成车床床身精准调平，校正设备基础水平精度。
2.完整恢复前期备份的设备系统参数、运行补偿参数，核对各项基础参数无误，确保设备初始运行状态达标。
★3、每台机床进行工件试切校验，精准检测并记录主轴径向跳动、端面跳动、溜板移动直线度（分上母线、测母线两项记录）、中拖板横向移动垂直度、尾座精度、丝杆反向间隙等核心精度数据，逐项填写机床搬迁精度检测记录表，留存验收资料。
4.逐项调试测试设备冷却、辅助功能、手动操作、自动循环加工等全部功能，排查设备故障隐患，如实记录问题并编制设备故障清单及整改记录表。
5.完成整机长时间连续空载试运行，确保设备运行稳定、功能齐全，全套调试资料、检测记录整理移交校方，完成项目整体验收。


	3台

	2
	CK3665数控车床（改造）（沈阳机床）
	
	3台

	3
	ETC3635数控车床（沈阳机床）
	
	1台

	4
	CK6141数控车床（南通机床）
	
	1台

	5
	1000*500*1800模具展示柜
	对模具展示柜体、玻璃配件、固定挂件及各类展品模具（五金折弯模、推管模、级进模、多工位级进模、倒装复合模、潜水口模、推板模、二次顶出模、顶杆先复位模）逐一清点编号、拍照建档。对模具刃口、成型面、精密结构做防震、防撞、防尘防护，柜体玻璃、边框重点防护。规范拆卸、平稳搬运、减震防潮运输，到场精准复位安装、规整摆放展品，确保柜体完好、模具无磕碰变形、展品完整无丢失。


	1套

	6
	电脑及电脑桌
	电脑设备及桌椅盘点建档、拆机拆桌、分类整理、专业防震防护打包、搬运运输、点位复位摆放、设备检测及现场清理等。确保电脑设备和桌椅无损坏、无丢失，系统及网络正常运行。
	3套

	7
	投影幕布（白板）
	清点编号、检查外观状态，规范拆卸防护，平稳搬运减震运输，到位精准摆放、复位整理，确保无磕碰、无变形、完好无损。
	1套

	8
	800*600*1200工具柜
	
	8个

	9
	1200*600*720工具桌
	
	8个

	10
	1200*600*800办公桌
	
	1个

	11
	80寸移动一体机（Soweo）
	对电视及移动支架清点检查、拍照存档，断电规范拆线，屏幕做防刮防震防护。平稳拆装搬运、减震运输，到位后复位组装、规整接线，调平机身。通电测试图像、触控、开关机及支架移动功能，确保整机无破损、运行正常。
	1台

	12
	实训耗材
	对金属坯料、油品试剂、工装辅具等分类防护封装，防震防潮防渗漏转运，到货后清点核对并按工位规范归置
	1批

	13
	杂项
	数控车床实训室内所有设备配套零散辅件及安装辅助等所有小型零散物件，中标方须统一清点、搬迁、复位安装，不得遗漏。
	1批


3.数控铣床实训室（迎丰卓技楼1楼102车间）设施设备清单

	序号
	资产名称
	搬迁及装调要求
	数量

	1
	GB4228锯床（锯力煌）
	搬迁前检测设备状态并留档。拆除电路、液压管路、冷却管路，对整体设备做防磕碰、防移位专项防护。整机平稳吊装转运，杜绝倾斜振动导致机架变形、液压管路受损。新场地落位调平、紧固地脚，复原管路线路，调试液压夹紧、锯条运行、冷却循环功能，空载、试切运行正常，整机性能、精度恢复达标。
	1台

	2
	YH650A加工中心（华亚数控）
	一、搬迁前期准备

1.清点所有机床配件，拍照编号留存，检查机床运行状态记录留档。

2.备份数控系统参数、伺服参数、补偿数据、加工程序等，防止数据丢失。

3.拆除电源线、气管、水管等，工作台、主轴箱体做好防护支撑防止立柱变形做好防护支撑、管线、精密传感器等易损零件并做好防护包裹。

二、现场转运吊装

1.采用专业吊装工具、叉车及适配工装进行平稳移位、吊装作业，全程低速平稳操作，严控设备震动、倾斜、磕碰、移位变形。
2.设备装车后采用专业固定工装牢固捆绑，做好减震、防滑、防移位防护措施，使用合规货运车辆减震运输至指定场地（怀化工商职业技术学院中方校区），全程保障设备运输安全。
三、新场地就位安装

1.按照现场布置图纸精准完成车床落位就位，规范调整设备垫块、水平基座，紧固地脚螺栓，确保设备摆放稳固、基座平整。
2.完整复原电气线路、冷却管路、润滑管路、气动管路等所有配套管线，逐项检查管路连接密封性、线路接线规范性，杜绝漏水、漏油、漏气、线路虚接故障。
四、精度调试步骤

1.设备通电通气，使用专业精密水平仪完成车床床身精准调平，校正设备基础水平精度。
2.完整恢复前期备份的设备系统参数、运行补偿参数，核对各项基础参数无误，确保设备初始运行状态达标。
★3、每台机床进行工件试切校验，精准检测并记录主轴端面圆跳动、主轴锥孔径向跳动、工作台面平面度、XYZ轴直线度、X轴运动对工作台T型槽侧面平行度、Y轴移动与X轴移动垂直度、主轴轴线对工作台面垂直度、丝杆反向间隙等核心精度数据，逐项填写机床搬迁精度检测记录表，留存验收资料。
4.逐项调试测试设备冷却、辅助功能、换刀、手动操作、自动循环加工等全部功能，排查设备故障隐患，如实记录问题并编制设备故障清单及整改记录表。
5.完成整机长时间连续空载试运行，确保设备运行稳定、功能齐全，全套调试资料、检测记录整理移交校方，完成项目整体验收。
	1台

	3
	YHM6540数控铣床（改造） （华亚数控）
	
	2台

	4
	YHM600数控铣床（华亚数控）
	
	1台

	5
	X53K普通铣床（南通凌云）
	
	1台

	6
	X5032普通铣床（南通凌云）
	
	1台

	7
	80寸移动电视（创维）
	对电视及移动支架清点检查、拍照存档，断电规范拆线，屏幕做防刮防震防护。平稳拆装搬运、减震运输，到位后复位组装、规整接线，调平机身。通电测试图像、触控、开关机及支架移动功能，确保整机无破损、运行正常。
	1台

	8
	电脑
	电脑设备盘点建档、拆机拆桌、分类整理、专业防震防护打包、搬运运输、点位复位摆放、设备检测及现场清理等。确保电脑设备无损坏、无丢失，系统及网络正常运行。
	4台

	9
	电脑桌
	清点编号、检查外观状态，规范拆卸防护，平稳搬运减震运输，到位精准摆放、复位整理，确保无磕碰、无变形、完好无损
	4个

	10
	1600*1600*800钳工桌（含台虎钳2个）
	
	3套

	11
	800*600*1200工具柜
	
	6个

	12
	FS--75工业风扇
	
	4个

	13
	玻璃展示柜
	
	12个

	14
	投影幕布（白板）
	
	1套

	15
	800*500*800移动工具车
	
	1个

	16
	1200*600*800办公桌
	
	1个

	17
	空压机
	对空压机整机、储气罐、管路等拍照留存。断电断气泄压后规范拆机，对精密仪表、管路接口做好防尘防护。平稳吊装转运、减震运输，新场地精准就位、找平固定，复原管路线路并检漏调试，确保设备运行平稳、压力正常、无漏气、无故障。
	2台

	18
	工夹量刃具
	对工装、夹具、量具、刃具及配套零散配件逐一清点核对、分类编号、拍照存档。采用分层防护、防震包裹处理，防止刃口磕碰、量具变形、精度受损。规范打包、平稳转运、防潮防尘运输，到新场地分类规整摆放、复位归位，确保所有工具无丢失、无损坏、精度完好、可正常使用。
	1批

	19
	实训耗材
	对金属坯料、油品试剂、工装辅具等分类防护封装，防震防潮防渗漏转运，到货后清点核对并按工位规范归置
	1批

	20
	杂项
	数控铣床实训室内所有设备配套零散辅件及安装辅助等所有小型零散物件，中标方须统一清点、搬迁、复位安装，不得遗漏。
	1批


4.数控仿真实训室101设施设备清单

	序号
	资产名称
	搬迁及装调要求
	数量

	1
	台式电脑
	电脑设备盘点建档、拆机拆桌、分类整理、专业防震防护打包、搬运运输、点位复位摆放、设备检测及现场清理等。确保电脑设备无损坏、无丢失，系统及网络正常运行。
	≤30台

检查完好率

	2
	电脑桌
	对电脑桌椅清点编号、检查外观状态，规范拆卸防护，平稳搬运减震运输，到位精准摆放、复位整理，确保无磕碰、无变形、完好无损。
	≤30套

检查完好率

	3
	80寸移动教学一体机（希沃）
	对电视及移动支架清点检查、拍照存档，断电规范拆线，屏幕做防刮防震防护。平稳拆装搬运、减震运输，到位后复位组装、规整接线，调平机身。通电测试图像、触控、开关机及支架移动功能，确保整机无破损、运行正常。
	1台

	4
	杂项
	数控仿真实训室内所有设备配套零散辅件及安装辅助等所有小型零散物件，中标方须统一清点、搬迁、复位安装，不得遗漏。
	1批


5.数控车间仓库（102车间）设施设备清单

	序号
	资产名称
	搬迁及装调要求
	数量

	1
	工具柜
	清点编号、检查外观状态，规范拆卸防护，平稳搬运减震运输，到位精准摆放、复位整理，确保无磕碰、无变形、完好无损
	4

	2
	铁柜
	位于电工实训室（厂房）清点编号、检查外观状态，规范拆卸防护，平稳搬运减震运输，到位精准摆放、复位整理，确保无磕碰、无变形、完好无损
	６

	3
	工具
	对工装、夹具、量具、刃具及配套零散配件逐一清点核对、分类编号、拍照存档。采用分层防护、防震包裹处理，防止刃口磕碰、量具变形、精度受损。规范打包、平稳转运、防潮防尘运输，到新场地分类规整摆放、复位归位，确保所有工具无丢失、无损坏、精度完好、可正常使用。
	若干

	4
	量具
	
	若干

	5
	刀具
	
	若干

	6
	夹具
	
	若干

	７
	实训耗材
	对金属坯料、工装辅具等分类防护打包转运，到货后清点核对并按指定位置规范归置
	若干

	
	
	
	


6.狮子岩校区普通车床实训室设施设备清单

	序号
	资产名称
	搬迁及装调要求
	数量

	1
	CA6136普车（沈阳机床）
	一、搬迁前期准备
1.清点所有机床配件，拍照编号留存，检查机床运行状态记录留档。
2.规范拆除车床电源线、冷却水管、气动管路等配套管线，对机床进行专业包裹防护，做好支撑固定，防止拆装损伤。
二、现场转运吊装
1.采用专业吊装工具、叉车及适配工装进行平稳移位、吊装作业，全程低速平稳操作，严控设备震动、倾斜、磕碰、移位变形。
2.设备装车后采用专业固定工装牢固捆绑，做好减震、防滑、防移位防护措施，使用合规货运车辆减震运输至指定场地（怀化工商职业技术学院中方校区），全程保障设备运输安全。
三、新场地就位安装
1.按照现场布置图纸精准完成车床落位就位，规范调整设备垫块、水平基座，紧固地脚螺栓，确保设备摆放稳固、基座平整。
2.完整复原电气线路、冷却管路、润滑管路、气动管路等所有配套管线，逐项检查管路连接密封性、线路接线规范性，杜绝漏水、漏油、漏气、线路虚接故障。
四、精度调试步骤
1.设备通电通气，使用专业精密水平仪完成车床床身精准调平，校正设备基础水平精度。
★2、进行工件试切校验，精准检测并记录床身导轨直线度（分上母线、测母线两项记录）、床身导轨纵向水平度、主轴径向跳动、主轴端面跳动、中拖板横向移动垂直度、丝杆反向间隙、尾座与主轴同轴度校验等核心精度数据，逐项填写机床搬迁精度检测记录表，留存验收资料。
3.逐项调试测试设备冷却、辅助功能、手动操作、加工等全部功能，排查设备故障隐患，如实记录问题并编制设备故障清单及整改记录表。
4.完成整机长时间连续空载试运行，确保设备运行稳定、功能齐全，全套调试资料、检测记录整理移交校方，完成项目整体验收。
	8台

	2
	普车（沈阳机床）
	
	2台

	3
	工具柜
	对工具柜清点编号、检查外观状态，规范拆卸防护，平稳搬运减震运输，到位精准摆放、复位整理，确保无磕碰、无变形、完好无损。
	10个

	4
	工夹量刃具
	对工装、夹具、量具、刃具及配套零散配件逐一清点核对、分类编号、拍照存档。采用分层防护、防震包裹处理，防止刃口磕碰、量具变形、精度受损。规范打包、平稳转运、防潮防尘运输，到新场地分类规整摆放、复位归位，确保所有工具无丢失、无损坏、精度完好、可正常使用。
	1批

	5
	实训耗材
	对金属坯料、油品试剂、工装辅具等分类防护封装，防震防潮防渗漏转运，到货后清点核对并按工位规范归置
	1批

	6
	杂项
	普通车床实训室内所有设备配套零散辅件及安装辅助等所有小型零散物件，中标方须统一清点、搬迁、复位安装，不得遗漏。
	1批


